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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Verfahren zum Herstellen einer Luftmatratze mit einem als Pumpe wirkenden Teil und einem durch die 

Pumpe aufzupumpenden Teil 

(§7) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer 
Luftmatratze, die aus einem Pumpteil und aus einem 
aufzupumpenden Teil besteht, wobei im Pumpteil em Treib- 
material angeordnet ist und die den Pumpteil vom aufzu- 
pumpenden Teil trennende Wand ein Einweg-AuslaBventil 
und eine kleine Sffnung fiir das Ruckstromen der Luft aus 
dem aufzupumpenden Teil in den Pumpteil aufweist und 
wobei im Pumpteil eine Einla&offnung und im aufzupumpen- 
den Teil eine Ausla&offnung angeordnet ist. Erfindungsge- 
ma& wird zum Einschweifcen der Pumpteilwand zwischen die 
obere und die untere Deckhaut der Luftmatratze ein metalli- 
sches Werkzeug eingesetzt, welches einen Teil einer zwei 
aufcen an den Deckhauten anliegende Platten aufweisenden 
HochfrequenzschweiBmaschine bildet und welches vor dem 
~ Herstellen des Randabschlusses der Luftmatratze entfernt 
X wird. Bei Anordnen des Pumpteils innerhalb der Luftmatrat- 
ze wird ein teilbares Werkzeug verwendet. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen 
einer Luftmatratze mit den im Oberbegriff des An- 
spruchs 1 angegebenen Merkmalea . 5 

Eine Luftmatratze mit diesen Merkmalen ist z. B. 
durch die WO 94/03089 bekannt geworden. Bei der be- 
kannten Luftmatratze kann durch Offnen der EinlaBdff- 
nung durch diese Offnung Luft in den Jnnenraum des 
Pumpteils eintreten. Bei Zutritt von Luft nimmt das im 10 
Pumpteil untergebractite Treibmaterial an Volumen zu, 
bis der Pumpteil einigermaBen mit Luft gefiillt ist Jetzt 
wird z. B. durch den FuB des Benutzers der Pumpteil 
zusammengedriickt, wobei der FuB die EinlaBoffnung 
verschlieBt. Es gelangt nun Luft durch das Einweg-Aus- 15 
laBventil in den aufzupumpenden Teil. Dieser Pumpvor- 
gang wiederholt sich so lange, bis der aufzupumpende 
Teil etwas mehr, als im Endergebnis erwiinscht ist, auf- 
geblasen ist Wird dann mit dem Pumpen aufgehort und 
die EinlaBoffnung verschlossen, dann flieBt ein Teil der 20 
Luft Ober die kleine Offnung in den Pumpteil zuruck, bis 
in dem vom Pumpteil und dem aufzupumpenden Teil 
gebildeten geschlossenen System der gleiche Druck 
herrscht Die Matratze ist damit gebrauchsfertig. Zum 
Entleeren der Luftmatratze wird die AuslaBdffnung ge- 25 
dffnet Durch Zusammenrollen der Luftmatratze yom 
Pumpteil aus wird dann die Luft sowohl aus dem Pump- 
teil als auch aus dem aufzupumpenden Teil entfernt, 
indem sie uber die AuslaBdffnung austritt Als Treibma- 
terial ist ein zusammendruckbares Materia] zu verste- 30 
hen, welches bei Luftzutritt an Volumen zunimmt Ein 
solches Material ist z. B. offenzelliges Kunstschaumma- 
terial. 

Ober die Herstellung der Matratze, insbesondere 
uber das Einschweiflen der den Pumpteil vom aufzu- 35 
pumpenden Teil trennenden Wand, ist in der genannten 
. Druckschrift nichts ausgesagt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Her- 
stellung der Matratze, insbesondere das EinschweiBen 
der Pumpteilwand, in besonders wirrschaftlicher Weise 40 
zu ermoglichen. 

Die Losung dieser Aufgabe wird mit den im Anspruch 
1 angegebenen Merkmalen erreicht 

Durch die Einschaltung eines metallischen Werk- 
zeugs zwischen die Platten der HochfrequenzschweiB- 45 
maschine wird dafiir gesorgt, daB uber dieses Werkzeug 
ein StromfluB erfolgt, der eine Erwarmung und damit 
ein VerschweiBen der zwischen einer Platte und dem 
Werkzeug eingelegten thermoplastischen Folien zur 
Folge hat. Nach dern EinschweiBen der Pumpteilwand 50 
wird das Werkzeug entfernt. und erst abschlieBend wer- 
den die Rander der Deckhaute miteinander verbunden. 

Vorteilhafte Ausfuhrungsformen des im Anspruch 1 
beschriebenen Verfahrens sind Gegenstand der Unter- 
anspriiche. 55 

Wichtig ist dabei vor allem, daB beim Anordnen des 
Pumpteils innerhalb der Luftmatratze eine in der Drauf- 
sicht etwa rahmenfdrmige Foiie und ein ebenfalls etwa 
rahmenformiges Werkzeug eingesetzt werden. In die- 
sem Fall muB das Werkzeug teilbar sein, weil es sonst 60 
nicht entfernt werden konnte. 

Ein nichtteilbares Werkzeug kann dann verwendet 
werden, wenn der Pumpteil in einer Ecke der Luftma- 
tratze angeordnet wird. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von in der 65 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher 
erlautert Es zeigt: 

Fig. 1 einen Schnitt durch den Pumpteil wahrend des 



EinschweiBvorgangs; 

Fig. 2 einen zur Fig. 1 senkrechten Schnitt durch den 
Pumpteil; 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht auf eine zum Teil 
aufgeschnittene Luftmatratze mit einem innerhalb der 
Matratze liegenden Pumpteil; 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht der zwischen den 
Deckhauten einzuschweiBenden Pumpteilwand; 

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht eines in den 
Pumpteil einzusetzenden Blocks des Treibmaterials; 

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht des verwendeten 
Werkzeugs; 

Fig; 7 eine perspektivische Ansicht des aus dem in 
den Fig- 4 und 6. darstellten Elementen gebildeten Ein- 
satzteils; 

Fig. 8 die Draufsicht auf eine teilweise aufgeschnitte- 
ne Matratze mit einem in einer Ecke der Matratze ange- 
ordneten Pumpteil; 

Fig. 9 eine Seitenansicht des Gegenstandes der Fig. 8; 

Fig. 10 eine perspektivische Ansicht eines in den 
Pumpteil einzusetzenden Blocks des Treibmaterials; 

Fig. 1 1 eine perspektivische Ansicht mit Darstellung 
der Lage der Pumpteilwand vor dem EinschweiBen; 

Fig. 12 die Draufsicht auf die in Fig. 11 dargestellte 
Pumpteilwand; und 

Fig. 13 eine perspektivische Ansicht der Pumpteil- 
wand mit dem darin zu positionierenden Werkzeug. 

In Fig. 1 ist das EinschweiBen der Pumpteilwand 4 bei 
dem in den Fig. 1 bis 7 dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel gezeigt 

An der AuBenseite der Deckhaute la und lb der Luft- 
matratze 1 licgen in Richtung der Pfeile bewegbare 
Platten 29 einer HochfrequenzschweiBrnaschine an. 
Zwischen den Deckhauten befindet sich ein metallisches 
Werkzeug 12 in Form eines Steges. An der Innenseite 
des Werkzeugs 12 liegt die aus einer thermoplastischen 
Folie bestehende Wand 4 an, deren Rander 4a oben und 
unten um die Rander des Werkzeugs 12 umgestulpt 
sind. Die Rander 4a liegen zwischen dem Werkzeug 12 
und der oberen Deckhaut la bzw. der unteren Deckhaut 
lb. An der Oberseite des Pumpteils 2 befindet sich eine 
in der Deckhaut la ausgebildete EinlaBoffnung 9. Die 
EinlaBdffnung 9 kann ohne weiteres auch auf der gegen- 
uberliegenden Seite liegen. 

Im Pumpteil 2 befindet sich ein Block 6 aus einem 
Treibmaterial, insbesondere aus einem offenzelligen 
SchaumstoffkSrper. 

An beiden Seiten des Werkzeugs 12 ragen mit der 
Wand 4 verbundene Steglaschen 5 heraus, die im weite- 
ren Verlauf des Verfahrens noch diagonal mit der obe- 
ren la bzw. unteren Deckhaut lb verbunden werden. 
Die Steglaschen 5 dienen dazu, ein Einbeulen der Wand 
4 bei zunehmendem Druck im aufzupumpenden Teil zu 
verhindern. 

Zur Vermeidung des Ausbeulens nach auBen sind ein- 
ander gegenuberliegende Wande 4 durch eine Zugla- 
sche 30 miteinander verbunden. Bei Verwendung eines 
Blocks 6 des Treibmaterials muB dieser geteilt ausgebil- 
det sein. 

Der zum Teil aufgebrochen gezeichnete Block 6 gibt 
den Blick auf die EinlaBoffnung 10a eines Einweg-Aus- 
laBventils in Form eines Folienventils 10 frei. 

In Fig. 2 ist eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung 
fur das EinschweiBen der Pumpteilwand 20 bei einem in 
einer Ecke der Luftmatratze angeordneten Pumpteil 
dargestellt Die Wand 20 besteht hierbei aus zwei Fo- 
lienstreifen, die an einem , Langsrand durch eine 
SchweiBnaht 20a miteinander verbunden werden. Die 
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Render der Folienstreifen ubergreifen den oberen bzw. 
unteren Rand eines Werkzeugs 25. Zwischen den Plat- 
ten 29 und dem jeweiligen Rand des Folienstreifens hegt 
die obere Deckhaut 17a bzw. die untere Deckhaut 17b. 
Deckhaut und Rand des Folienstreifens werden jeweils s 
durch eine SchweiBnaht 24 miteinander verbunderi. 

Zu EinlaBdffnung 23 gehort ein nicht dargestellter 
VerschluBkorper. . 

Mit der SchweiBnaht 20a wird zugleich das freie Ende 
einer Zuglasche 30 befestigt, die durch einen Schlitz 32 io 
im Werkzeug 25 hindurchgefuhrt isL Beim Herstellen 
der SchweiBnaht 19 wird das andere Ende der Zugla- 
sche 30 mit dem Rand der Luftmatratze 1 in einigerma- 
Ben gestraffter Lage der Zuglasche 30 verschweiBt. Die 
Zuglasche 30 weist in ihrem mittleren Bereich Locher 31 15 
auf. 

Wie Fig. 3 zeigt, sind bei einer Anordnung des Pump- 
teils 2 innerhalb der Luftmatratze die Rander der Deck- 
haute la und lb mit einer umlaufenden Seitenwand 3 
der Luftmatratze durch Schweifinahte 3a verbunden. 20 
Der Pumpteil 2 ist nahe dem Rand der Luftmatratze 
angeordnet, damit der Benutzer beim Pumpen mit ei- 
nem Bein auf der Erde stehen kann. 

Fig. 4 zeigt die Wand 4 des Pumpteils 2 in der Konfi- 
guration, wie sie sich nach dem Aufpumpen der Luftma- 25 
tratze 1 darstellt. Die Rander 4a der Wand 4 sind mit der 
oberen Deckhaut la bzw. mit der unteren Deckhaut lb 
verbunden, ebenfalls die freien Rander der Zuglaschen 
5. 

Die kleine Offnung 11 sorgt fur eine geringe Ruck- 30 
strdmung der Luft, urn den gewunschten Druckaus- 
gleich zwischen dem Pumpteil 2 und aufzupumpenden 
Teil herzustellen. 

Der in Fig. 5 dargestellte Block 6 hat eine mittlere, 
der EinlaBoffnung 9 gegenuberliegende durchgehende .35 
Ausnehmung 7, die dafur sorgt, daB die EinlaBoffnung 9 
nicht ungewollt durch den Block 6 verschlossen werden 
kann. Angedeutet ist in dieser Figur auch die Teilung 
des Blocks 6 bei Verwendung der Zuglasche 30. 

Das in Fig. 6 dargestellte Werkzeug 12 ist langs einer 40 
senkrecht zur spateren Ebene der Luftmatratze 1 ver- 
laufenden Ebene geteilt. In den beiden Teilen befinden 
sich jeweils Teile der Schlitze 15 fur das Hindurchfiihren 
der Steglaschen 5. Die Teile des Werkzeugs 12 sind 
durch Bolzen 13 an den Stirnflachen des einen Teils und 45 
durch entsprechende Locher 14 in der Stirnflache des 
anderen Teils gegeneinander zentrierbar. Die Bohrung 
16 diem zum Hindurchfiihren des Folienventils 10. 

Fig. 7 zeigt das aus Wand 4 und Werkzeug 12 gebilde- 
te Einsatzteil, wie es zwischen die Deckhaute la und lb 50 
eingebracht wird. Besonders deutlich ist hier zu sehen, 
wie die Rander 4a der Wand 4 urn die Rander des Werk- 
zeugs 12 umgestiilpt sind. Die umgestulpten Rander 4a 
sind leicht deformierbar, so daB sich fur das Entfernen 
des Werkzeugs 12 keine Schwierigkeiten ergeben. 55 

GemaB Fig. 8 ist der hier mit 18 bezeichnete Pumpteil 
in der Ecke eines Luftmatratzenabschnitts 17 angeord- 
net. Die obere Deckhaut 17a und die untere Deckhaut 
17b sind am Rand durch eine umlaufende SchweiBnaht 
19 miteinander verbunden, wobei die vcrbundenen 60 
Deckhaute zugleich Teile der Seitenwand des Pumpteils 
18 bilden. Die EinlaBdffnung 23 befindet sich in der obe- 
ren Deckhaut 17a, was besonders aus Fig. 9 zu ersehen 
ist. Don ist auch die SchweiBnaht 24 dargestellt, an der 
die Pumpteilwand 20 mit den Deckhauten 17a und 17b 65 
verbunden ist. 

Fig. 10 zeigt den in den Pumpteil 18 einzusetzenden, 
Block 21 des Treibmaterials, der wie der Block 6 in 
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Fig. 5 eine Ausnehmung 22 aufweist und bei Verwen- 
dung einer Zuglasche 13 geteilt ist. Der Block 21 wird 
zweckmaBigerweise erst nach dem EinschweiBen der 
Wand 20 in den Pumpteil 18 eingesetzt. Dies ist rnoglich, 
weil der Pumpteil 18 vor dem Herstellen der SchweiB- 
naht 19 seitlich offen ist. 

In Fig. 11 ist gezeigt, daB die Wand 20 aus zwei an 
einer Langsnaht durch eine SchweiBnaht 20a miteinan- 
der verbundenen Folienstreifen besteht. Langs der 
SchweiBnaht 24 ist die Wand 20 mit den Deckhauten 
17a und 17b verbunden. An dieser SchweiBnaht 24 sind 
beim SchweiBvorgang innen die Rander des Werkzeugs 
25 positioniert . 

Aus Fig. 12 ist zusatzlich zu ersehen, daB die Breite 
der die Wand 20 bildenden Folienstreifen in dem Ober- 
gangsbereich 26 zum von der SchweiBnaht 19 definier- 
ten Rand der Luftmatratze abnimmt, was dem Abneh- 
men der Hohe der Luftmatratze in aufgepumptem Zu- 
stand entspricht. In diesem Bereich haben die Folien- 
streifen eine Soll-DehTiStelle 27. m Form eines kurzen 
Einschnitts mit kieiner Bohrung, um ein EinreiBen der 
sehr dtinnen Folienstreifen zu verhindern. 

Die freien Enden der Folienstreifen werden mittels 
der SchweiBnaht 19 miteinander verschweiBt. An dieser 
Stelle liegen bei der Herstellung der SchweiBnaht 19 
also vier Folien aufeinander, namlich die Deckhaute 17a 
und 17b sowie die die Wand 20 bildenden Folienstreifen. 

Durch den Abstand 28 zwischen SchweiBnaht 24 und 
SchweiBnaht 20a wird die Hohe der aufgepumpten 
Luftmatratze bestimmt, denn beim Aufpumpen werden 
die Folienstreifen ausgerichtet, und der zweifache Ab- 
stand 28 entspricht dann dem Abstand der Deckhaute 
17a und 17b. Durch Variierung des Abstandes 28 kann 
also die Hohe der aufgepumpten Matratze bestimmt 
werden. 0 

Aus Fig. 12 geht ebenso wie aus Fig. 13 hervor, dali 
ein Ende einer Zuglasche 30 durch die SchweiBnaht 20a 
an der Pumpteilwand 20 festgelegt wird. 

In Fig. 13 ist durch die Pfeile 33 dargestellt, in welcher 
Weise das Werkzeug zwischen die Folienstreifen der 
Wand 20 eingebracht und nach dem EinschweiBen der 
Wand 20 zwischen die Deckhaute 17a und 17b wieder 
entfernt wird. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Herstellen einer Luftmatratze, 
die folgende Merkmale aufweist: 
die Luftmatratze hat einen als Purripe wirkenden 
Teil und einen aufzupumpenden Teil; 
der Pumpteil weist eine verschlieBbare EinlaBoff- 
nung auf und ist uber ein Einweg-AuslaBventil an 
den aufzupumpenden Teil angeschlossen; 
im Pumpteil ist ein Treibmaterial untergebracht; 
in der den Pumpteil vom aufzupumpenden Teil 
trennenden Wand ist eine kleine Offnung fur die 
geringe Ruckstromung der Luft von dem aufzu- 
pumpenden Teil in dem Pumpteil untergebracht; 
in dem aufzupumpenden Teil ist eine verschlieBba- 
re AuslaBoffnung angeordnet; 
gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 
zwischen einer oberen und einer unteren ebenen 
Platte (29) einer HochfrequenzschweiBmaschine 
werden die obere Deckhaut (la, 17a) und die untere 
Deckhaut (lb, 17b), beide aus thermopiastischem 
Material bestehend, der Luftmatratze eingebracht; 
zwischen die obere Deckhaut (la, 17a) und die un- 
tere Deckhaut (lb, 17b) wird ein metallisches 
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Werkzeug (12, 25) in Form einer senkrecht zur Fla- 
che der Luftmatratze (1) verlaufenden Stegs einge- 
bracht, wobei der obere und der untere Rand dieses 
Werkzeugs (12, 25) vom Rand der ebenfalls aus 
thermoplastischem Material bestehenden Wand (4; 5 
20) des Pumpteits (2, 18) uberdeckt werden; 
untcr Zusammcndrucken der Platten (29) untfunier 
deren AnschluB an eine Hochfrequenzquelle wird 
die Wand (4, 20) oben und unten mit der oberen 
Deckhaut (la, 17a) bzw. der unten Deckhaut (lb, 10 
17b) verschweiBt; 

nach dem VerschweiBen wird das Werkzeug (12, 
25) entfernt; 

schlieBlich wird die Luftmatratze (1) an ihren Ran- 
dern verschlossen. 15 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein aus Messing bestehendes Werk- 
zeug (12, 25) verwendet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Pumpteil (2) innerhalb der 20 
Luftmatratze angeordnet ist und daB das im Prinzip 
rahmenfdrmige Werkzeug (12) langs einer lotrech- 
ten Ebene teilbar ist. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die umlaufende Wand (4) zumindest 25 
an zwei einander gegeniiberliegenden Seiten Steg- 
laschen (5) aufweist, die durch Schlitze (15) in dem 
Werkzeug (12) hindurchgesteckt werden und in 
diagonaler Richtung mit der oberen Deckhaut (la) 
bzw. mit der unteren Deckhaut (lb) verbunden 30 
werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein mit einer Seite der Wand (4) 
verbundenes Folienventil (10) durch eine Offnung 
(16) in einer Seitenwand des Werkzeugs (12) hin- 35 
durchgesteckt wird. 

6. Verfahren nach cinem der Anspruche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei Verwendung ei- 
nes Block (6) als Treibmaterial dieser Block vor 
dem Einsch weiBen der Wand (4) eingesetzt wird. 40 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Treibmaterial in 
Form von kleinstuckigem Material oder in Form 
von einen Block bildenden Schichten durch die Ein- 
laBoff nung (9) in den Pumpteil (2) eingebracht wird. 45 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der RandabschluB 
der Luftmatratze (1) durch eine zwischen die Ran- 
der der oberen Deckhaut (la) und der unteren 
Deckhaut (lb) eingeschweifite Seitenwand (3) er- 50 
folgt 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB durch die umlaufende RandschweiB- 
naht (3a) zugleich die Befestigung der freien Ran- 
der von Steglaschen (5) erfolgt. 55 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 4 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die gegen das Innere 
der Luftmatratze (1) gerichteten Steglaschen (5) 
durch ein besonderes, gegebenenfalls mit dem 
Werkzeug (12) verbundenes Zusatzwerkzeug mit eo 
der oberen (la) und der unteren Deckhaut (lb) zu- 
sammen mit dem EinschweiBen der Wand (4) ver- 
schweiBt werden. 

1 1. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB gegenuberliegende 65 
Abschnitte der Wand (4) miteinander durch eine 
Zuglasche (30) verbunden werden, welche den ge- 
genseitigen Abstand dieser Abschnitte festlegt. 



12. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Pumpteil (18) in einer Ek- 
ke der Luftmatratze (1) angeordnet ist, und daB das 
Werkzeug (25) zwischen aneinanderstoBenden 
Randern der Luftmatratze (1) verlauft. 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein L-f6rmig ausgebildetes Werkzeug 
(25) verwendet wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine der Form des Werkzeugs 
(25) angepaBte, aus zwei an einem Langsrand durch 
eine SchweiBnaht (20a) miteinander verbundene 
Folienstreifen bestehende Pumpteilwand (20) ein- 
geschweiBt wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen die Folienstreifen das Fo- 
lienventil (10) eingeschweiBt wird. 

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Enden der Pump- 
teilwand (20) durch die die Rander der oberen und 
unteren Deckhaut miteinander verbindenden um- 
laufenden SchweiBnaht (19) verschweiBt werden. 

17. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB Folienstreifen mit ei- 
ner gegen die Enden der Pumpteilwand (20) abneh- 
menden Breite verwendet werden. 

18. Verfahren nach einem der Anspruche 1 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Abschnitt der den 
Pumpteil (18) vom aufzupumpenden Teil trennen- 
den Wand (20) innen mit einer Zuglasche (30) ver- 
bunden wird, deren anderes Ende im Rand der 
Luftmatratze fixiert wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verbindung der Zuglasche (30) 
mit der Wand (20) uber die SchweiBnaht (20a) er- 
folgt, welche die die Wand (20) bildenden Folien- 
streifen miteinander verbindet, und daB die Verbin- 
dung der Zuglasche (30) mit dem Rand der Luftma- 
tratze uber die SchweiBnaht (19) erfolgt, welche die 
Deckhaute (17a, 17b) miteinander verbindet. 
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